Unsere Erfolge durch SMED-Riistzeitoptimierung / Zahlen-Daten-Fakten im Uberblick
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Tiefziehen
Abfiillen
Verpacken
Frésen
Drehen
SpritzgieBen
Stanzen

Vakuumieren

pro Fertigungsverfahren in %

10% 20% 30% 40% 50% 60%

70% E

Drucken

Biegen

Umformen
Kunststoffplattenherstellung

Pressen

0,00%

SpritzgieRen

Frasen

Drehen

Pressen

Verpacken

Abfiillen

Stanzen

Kunststoffplattenherstellung

Drucken

Vakuumieren

Tiefziehen

Umformen

Sintertechnologie

Maschinenbau

Biegen

Schmelzen

Durchgefiihrte SMED-Workshops
pro Fertigungsverfahren in %

10,00% 20,00% 30,00% 40,00%

16,67%

7,14%

F,BS%
FﬁB%
E’-S%
F,_’-B%
|

50,00% 60,00%
Automobil

Verpackung

Medizin

Druck

Lebensmittel

Gerétebau- Medizin
Maschinenbau & Anlagenbau
Umform-Zerspanung

Chemie

Elektro- Verbindungstechnik
Elektromotoren- & Getriebebau
Kunststofftechnik

Pharma

Personal Care & Beauty
Fordertechnik
Temperiertechnik

Automobil & Gebaudetechnik
Spann- & Wickeltechnik
Spann- & Greiftechnik
Elektro-Steckverbindungen
Beleuchtung

Verpackung Alu-Folien
Haushaltsprodukte
Kugellager

optik

Werkzeugherstellung
Zigarette

Automobil & Liftung

Mess- & Regeltechnik

Beton

Nutzfahrzeuge
Holzverarbeitung Platten
Textil

Stahlherstellung

Elastomertechnik

0,00%

Gesamt in %

>>

RUST-LEAN-MANAGEMENT

@ Riistzeitverkiirzung nach einem SMED-Workshop

und extern:

Produktion Produkt B
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